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ARD-VJ-005

Izolowany prézniowo zawér grzybkowy na ciekly
wodor

Referencyjna konfiguracja recznego zaworu grzybkowego do ciektego wodoru, z
metalowym ptaszczem izolacji prozniowej i spoinami z petnym przetopem. Wydtuzony
zespot gérny tgczy dobrany mieszek z uszczelnieniem dociskanym sprezyna.

Granice serii stuzg przygotowaniu zapytania i nie potwierdzajg dostepnosci ani zatwierdzonych granic

pracy dla kazdej kombinacji Srednicy, cisnienia i napedu. Potwierdzi¢ wybrang konstrukcje i jej
dopuszczalne zalezno$ci ci$nienia i temperatury.

llustracja produktu. Wyglad i wymiary zalezg od wybranej konfiguracji.

Wyboér Specyfikacja

Zakres wymiarow DN 8-100

Klasy cisnieniowe PN50 (5.0 MPa nominalnie)

Temperatura -253 do +150°C

Przytgcza Koncowki do spawania; przygotowanie do okreslenia
Medium LH2 / ciekty wodor

Zdefiniuj swoje wymagania

Podaj medium, cisnienie i temperature projektowa, srednice nominalng, norme przytgczy, rodzaj napedu, ilo$¢ oraz wymagang
dokumentacje odbiorowa.

Doboér do projektu

Temat Wymaganie dotyczace doboru

Izolowany interfejs Okresl $rednice zewnetrzna/$cianke rury technologicznej, wymiary ptaszcza, granice podcisnienia i
obcigzenie cieplne instalacji.

Kwalifikacja Potwierdzi¢ wykaz materiatow, trwato$¢ mieszka, probe szczelnosci, czystos¢ i wybrang dokumentacije
zamowienia.

Zobacz ten produkt i popro$ o wycene

Ten arkusz danych katalogowych utatwia wybor i zapytanie. Nie jest to certyfikowana krzywa ci$nienia i temperatury, rysunek instalacyjny ani zatwierdzenie
specyficzne dla zamdwienia.
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Specyfikacja techniczna

Parametr Specyfikacja
Budowa Reczny zawor grzybkowy; metalowy ptaszcz prézniowy; mieszek i uszczelnienie dociskane sprezyng
Naped Reczne pokretto

Przylacza

Przedstawiona konfiguracja: wydtuzony korpus zaworu grzybkowego z ptaszczem prézniowym, dwoma kré¢cami do spawania i gérnym
kotem recznym

Opcje potgczenia Koncowki do spawania; przygotowanie do okreslenia

Potaczenie wspdtpracujgce Potwierdzi¢ norme przytaczy, przylge kotnierza lub przygotowanie do spawania, wymiary rury i przestrzen
montazowa.

Wybér konfiguracji Spawanie z petnym przetopem opisuje konstrukcje, a nie okreslong norme koncowek rurociggu

procesowego. Potwierdzi¢ potgczenia rurociggu i ptaszcza.

Materialy
Czesci ci$nieniowe i ptaszcz prozniowy Wybrane zestawienie materiatéw metalowych do potwierdzenia
System uszczelnien Mieszek i uszczelnienia dociskane sprezyna; potwierdzi¢ dobrane gatunki materiatow

Funkcje konfiguracyjne

* Izolowana prézniowo konfiguracja LH2
» Konstrukcja spawana z petnym przetopem

» Wydtuzony zesp6t gorny z napedem recznym

Notatki dotyczace wyboru

Granice serii stuzg przygotowaniu zapytania i nie potwierdzajg dostepnosci ani zatwierdzonych granic pracy dla kazdej kombinaciji
$rednicy, cisnienia i napedu. Potwierdzi¢ wybrang konstrukcje i jej dopuszczalne zaleznosci cisnienia i temperatury.

DN8-100 i PN50 opisujg zakres kart produktéw; nie certyfikujg kazdego rozmiaru w kazdym stanie projektowym. Zakres rodziny testéw
typu jest odrebny od dokumentacji specyficznej dla zaméwienia.

Potwierdzi¢ granice ci$nienia i temperatury, zgodno$¢ materiatowa, czyszczenie do pracy z tlenem, zabezpieczenie uwigzionej cieczy przed nadci$nieniem oraz
certyfikacje wybranego zespotu. PN, klasa ASME i ci$nienie nastawy zaworu bezpieczenstwa to odrebne wartosci.
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