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CRYOGENICS

ARD-TR-005

Kriogeniczny zawor awaryjnego roztgczania o duzej
srednicy

Seria zaworéw awaryjnego odigczania ze stali nierdzewnej do duzych kriogenicznych linii
przesytowych. Seria DN150-400 wykorzystuje uszczelnienie PFA i jest przedstawiona
jako zawor z gotym trzpieniem dla oddzielnie okreslonego sposobu dziatania.

Rozmiary i wartosci ci$nienia zalezg od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. Potwierdz wybrang warto$é
ci$nienia i temperatury za pomocg oferty.

llustracja produktu. Wyglad i wymiary zalezg od wybranej konfiguracji.

Wyboér Specyfikacja

Zakres wymiarow DN 150-400

Klasy cisnieniowe PN16 / PN20 (nominalnie 1.6 / 2.0 MPa)
Temperatura -196 do +80°C

Przytgcza Kotnierze / koncowki do spawania
Medium LNG /NG, LOX /02, LN2 /N2, LAr/ Ar

Zdefiniuj swoje wymagania

Podaj medium, cisnienie i temperature projektowa, srednice nominalng, norme przytgczy, rodzaj napedu, ilo$¢ oraz wymagang
dokumentacje odbiorowa.

Doboér do projektu

Temat Wymaganie dotyczace doboru

Definicja systemu transferowego Okres$l medium, przeptyw, rozmiar linii, warunki projektowe i wymagang sekwencje awaryjnego
odtgczenia lub odblokowania.

Naped i montaz Potwierdz typ sitownika, montaz, wymagany moment obrotowy i dziatanie awaryjne. Przedstawiony
zawor nie posiada sitownika.

Zobacz ten produkt i popro$ o wycene

Ten arkusz danych katalogowych utatwia wybor i zapytanie. Nie jest to certyfikowana krzywa ci$nienia i temperatury, rysunek instalacyjny ani zatwierdzenie
specyficzne dla zamdwienia.
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Specyfikacja techniczna

Parametr Specyfikacja

Referencje z inspekcji GB/T 12237; GB/T 24925

Uktad napedu Pokazano wat bez napedu; nalezy okresli¢ zespét napedu i roztgczania
Przylacza

Przedstawiona konfiguracja: duzy, cylindryczny korpus z pierscieniowymi koncami kotnierzowymi, otwartym otworem i gotym
przedtuzonym watem z gérnym kotnierzem montazowym

Opcje potgczenia Kotnierze / koncowki do spawania

Wybér interfejsu Okre$l standard koncowy, rozmiar nominalny, wymiary rury i wymagany interfejs wspotpracujacy.

Wybor kotnierza Potwierdzi¢ oznaczenie cisnienia, przylge, uktad otworéw i uszczelke; fotografia nie okresla normy
kotnierza.

Alternatywa z przytagczem spawanym Potgczenia spawane sg wymienione jako alternatywa. Potwierdz przygotowanie BW/SW i wybrany
rysunek gabarytowy.

Materialy
Korpus, pokrywa, trzpien i kula Stal nierdzewna; doktadny gatunek do okreslenia
Uszczelnienie PFA

Funkcje konfiguracyjne
« Konfiguracja linii przesytowej DN150-400 o duzej Srednicy
» Elementy majgce kontakt z medium ze stali nierdzewnej, z uszczelnieniem PFA

» Wydtuzony wat i gérny interfejs montazowy w przedstawionym ukfadzie

Notatki dotyczace wyboru

Rozmiary i wartosci ci$nienia zalezg od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. Potwierdz wybrang wartos¢ cisnienia i temperatury za
pomocsg oferty.

Odniesienie okresla serie zaworéw, a nie kompletny certyfikowany system zwalniania awaryjnego. Dla wybranego zespotu nalezy okresli¢
logike zwalniania, naped, kolejnos¢ izolacji i wyposazenie wspotpracujgce.

Potwierdzi¢ granice ci$nienia i temperatury, zgodno$¢ materiatowa, czyszczenie do pracy z tlenem, zabezpieczenie uwigzionej cieczy przed nadci$nieniem oraz
certyfikacje wybranego zespotu. PN, klasa ASME i ci$nienie nastawy zaworu bezpieczenstwa to odrebne wartosci.
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