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Pneumatyczny zawoér odcinajacy LH2 z barierg
termiczna

Pneumatyczny grzybkowy zawér odcinajgcy LH2 z wydtuzong pokrywa i barierg
termiczng. Zimny korpus cisnieniowy i ciepty zesp6t napedowy dobiera sie tgcznie do
wymaganej sekwenc;ji odcinania.

Dane serii stuzg do przygotowania zapytania i nie potwierdzajg dostepnosci ani zatwierdzonych granic

pracy dla kazdej $rednicy, cis$nienia i wykonania. Potwierdz wybrang konfiguracje LH2 oraz dopuszczalne
ci$nienie w zalezno$ci od temperatury.

llustracja produktu. Wyglad i wymiary zalezg od wybranej konfiguracji.

Wyboér Specyfikacja

Zakres wymiarow DN 15-250 / NPS 1/2-10 - zakres serii
Klasy cisnieniowe ASME Klasa 150-300

Temperatura Wybér -253 do +80°C - LH2
Przytgcza Spawanie doczotowe (BW)

Medium LH2 / ciekty wodor

Zdefiniuj swoje wymagania
Podaj medium, cisnienie i temperature projektowa, srednice nominalng, norme przytgczy, rodzaj napedu, ilo$¢ oraz wymagang

dokumentacje odbiorowa.

Doboér do projektu

Temat Wymaganie dotyczace doboru

Warunki procesowe Podaj faze LH2, temperature projektowa, cisnienie, natezenie przeptywu i réznice cisnien.
Wybrany zespot Potwierdz sposéb potgczenia z izolacjg, materiaty, kryteria dopuszczalnej nieszczelnosci oraz
dokumentacje badan wymagana w projekcie.
Zobacz ten produkt i popro$ o wycene

Ten arkusz danych katalogowych utatwia wybor i zapytanie. Nie jest to certyfikowana krzywa ci$nienia i temperatury, rysunek instalacyjny ani zatwierdzenie
specyficzne dla zamdwienia.
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Specyfikacja techniczna

Budowa Pneumatyczny zawér odcinajgcy grzybkowy; bariera termiczna; wydtuzone uszczelnienie mieszkowe i
szczeliwo

Naped Sitownik pneumatyczny membranowy

Opcje izolacji Ptaszcz prézniowy z izolacjg wielowarstwowg lub wykonanie bez ptaszcza

Zespot napedowy Potozenie przy utracie zasilania, cisnienie powietrza, elektrozawér, sygnat zwrotny i interfejs wyzwalania

do okreslenia

Norma przytaczy Spawanie doczotowe wedtug ASME B16.25

Przylacza

Przedstawiona konfiguracja: przelotowy korpus zaworu grzybkowego z dwoma kréécami do spawania doczotowego, dtugg pokrywg
czesci zimnej, pneumatycznym sitownikiem membranowym i zespotem przyrzgdéw zamontowanym z boku

Przytacza procesowe Spawanie doczotowe wedtug ASME B16.25; potwierdz wybrang serie grubosci $cianki rury (Schedule).

Interfejs izolacji Zdefiniuj ptaszcz, granice prézni i dtugos$¢ przedtuzenia oddzielnie od przytacza procesowego.
Materialy

Korpus 304L / 316L stal nierdzewna

Elementy wewnetrzne / gniazda Wybrane kriogeniczne elementy wewnetrzne z metalu i polimeru; potwierdz gatunki materiatéw dla LH2

Funkcje konfiguracyjne

» Zdalne pneumatyczne odcinanie przeptywu
» Wydtuzona pokrywa z barierg termiczng

» Planowanie konserwacji cold box

Notatki dotyczace wyboru

Dane serii stuzg do przygotowania zapytania i nie potwierdzajg dostepnosci ani zatwierdzonych granic pracy dla kazdej srednicy,
cisnienia i wykonania. Potwierdz wybrang konfiguracje LH2 oraz dopuszczalne ci$nienie w zaleznosci od temperatury.

Zakres srednic dotyczy catej serii LH2; potwierdzi¢ macierz modeli awaryjnego odcinania. Okreslone dziatanie przy utracie zasilania, czas
zamykania lub status SIL wymagajg kwalifikacji catego zespotu.

Potwierdzi¢ granice ci$nienia i temperatury, zgodno$¢ materiatowa, czyszczenie do pracy z tlenem, zabezpieczenie uwigzionej cieczy przed nadci$nieniem oraz
certyfikacje wybranego zespotu. PN, klasa ASME i ci$nienie nastawy zaworu bezpieczenstwa to odrebne wartosci.

ARD-ES-006 | Rev. 2026-10-29 Arden Cryogenics | 2



