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Wysokocisnieniowy kriogeniczny zawor odcinajacy
- PN160

Seria kriogenicznych zaworéw odcinajgcych PN160 do rurociggéw spawanych DN10-40,
z uszczelnieniem z twardego stopu. Pokazany zespét pneumatyczny obejmuje sitownik
cylindryczny, otwarte jarzmo, wydtuzong szyjke i reczne sterowanie awaryjne uchwytem
typu T.

Rozmiary i wartosci ci$nienia zalezg od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. Potwierdz wybrang warto$é
cisnienia i temperatury za pomocg oferty.

llustracja produktu. Wyglad i wymiary zalezg od wybranej konfiguraciji.

Wyboér Specyfikacja

Zakres wymiarow DN 10-40

Klasy cisnieniowe PN160 (16.0 MPa nominalnie)

Temperatura -196 do +75°C

Przytacza Koncowki do spawania; przygotowanie do okreslenia
Medium LNG /NG, LOX /02, LN2 /N2, LAr/ Ar

Zdefiniuj swoje wymagania
Podaj medium, cisnienie i temperature projektowa, srednice nominalng, norme przytgczy, rodzaj napedu, ilo$¢ oraz wymagang

dokumentacje odbiorowa.

Doboér do projektu

Temat Wymaganie dotyczace doboru

Okreslenie warunkow pracy Okres$l roznice cisnien, kierunek przeptywu, wymagania dotyczace wyciekow i czestotliwos¢ robocza.
Sterowanie pneumatyczne Okresli¢ zasilanie powietrzem, dziatanie przy utracie zasilania, sygnat sterujacy, sygnat zwrotny i
wymagane awaryjne sterowanie reczne.
Zobacz ten produkt i popro$ o wycene

Ten arkusz danych katalogowych utatwia wybor i zapytanie. Nie jest to certyfikowana krzywa ci$nienia i temperatury, rysunek instalacyjny ani zatwierdzenie
specyficzne dla zamdwienia.
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Specyfikacja techniczna

Parametr Specyfikacja
Naped Sitownik pneumatyczny ze sterowaniem recznym w pokazanym uktadzie
Kierunek przeptywu Spod grzybka nad grzybek
Odniesienie do kontroli GB/T 24918
Przytacza

Przedstawiona konfiguracja: zwarty korpus blokowy pod przykrecang pokrywa i dtuga szyja, z cylindrem pneumatycznym z otwartym
jarzmem i recznym sterowaniem za pomocg drgzka T

Opcje potgczenia Koncowki do spawania; przygotowanie do okreslenia
Wybér interfejsu Okres$l standard koncowy, rozmiar nominalny, wymiary rury i wymagany interfejs wspotpracujacy.
Przygotowanie do spawania Seria jest udokumentowana jako spawana. Okres$l typ BW/SW, otwor, $rednice zewnetrzng rury i grubos¢

Scianki; z ilustracji nie wynika zadne przygotowanie do spawania.

Materiaty
Korpus, pokrywa i trzpien Stal nierdzewna; doktadny gatunek do okreslenia
Uszczelnienie Stop twardy; gatunek do okreslenia

Funkcje konfiguracyjne

» Seria PN160 na ci$nienie nominalne
» Uszczelnienie ze stopu twardego

» Zespot pneumatyczny z wydtuzong szyjkg i awaryjnym sterowaniem recznym

Notatki dotyczace wyboru

Rozmiary i wartosci ci$nienia zalezg od konstrukcji, materiatéw i konfiguracji. PotwierdZz wybrang wartos¢ cisnienia i temperatury za
pomocg oferty.

Otwarcie lub zamkniecie przy utracie zasilania, uktad sprezyn, zasilanie sterowania, czas zamykania i ewentualng dokumentacje ESD lub
SIL okresla sie dla wybranego zespotu; zdjecie nie potwierdza tych funkgii.

Potwierdzi¢ granice ci$nienia i temperatury, zgodno$¢ materiatowa, czyszczenie do pracy z tlenem, zabezpieczenie uwigzionej cieczy przed nadci$nieniem oraz
certyfikacje wybranego zespotu. PN, klasa ASME i ci$nienie nastawy zaworu bezpieczenstwa to odrebne wartosci.
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