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Valvula de globo en linea modular LH2

Una configuracion compacta de globo en linea con un inserto de valvula reemplazable,
sello de vastago de fuelle y brida de fijaciéon de la camisa de vacio. El conjunto superior
manual admite el aislamiento local en equipos LH2 con espacio limitado.

Los datos de la serie orientan la consulta y no confirman disponibilidad ni limites de funcionamiento

aprobados para cada tamafio, presion y ejecucion. Confirme la configuracion LH2 seleccionada y sus
limites de presién en funcién de la temperatura.

llustracion del producto. La apariencia y las dimensiones dependen de la configuracion seleccionada.

Seleccion Especificacion

Rango de tamafios DN 15/DN 25/ DN 50

Clases de presion PN10/ PN18 / PN25 - depende del tamafio

Temperatura LH2 version de servicio en frio a -253°C; limite superior +50°C
Conexiones Soldadura a tope (BW)

Fluido LH2 / hidrégeno liquido

Defina su requerimiento

Especifique el fluido, la presion y la temperatura de disefio, el diametro nominal, la norma de conexion, el tipo de accionamiento, la
cantidad y la documentacion de inspeccién requerida.

Seleccion para el proyecto

Tema Requisito de seleccién

Condiciones de proceso Especifique la fase del LH2, la temperatura de disefio, la presion, el caudal y la presion diferencial.

Conjunto seleccionado Confirme la interfaz de aislamiento, los materiales, los criterios de aceptacion de fugas y la
documentacion de ensayo del proyecto.

Ver este producto y solicitar una cotizacion

Esta hoja de datos del catalogo admite la seleccién y la consulta. No se trata de una curva de presidon-temperatura certificada, ni de un plano de instalacién ni de
una aprobacion especifica de pedido.
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Especificaciones técnicas

Construccion Valvula de globo recta en linea; inserto reemplazable; sellado del vastago por fuelle

Accionamiento Volante manual

Seleccion de tamafio y clase de presion DN15: PN18 o0 PN25; DN25: PN10 o PN25; DN50: PN10

Integracion de vacio Brida para soldar; insertos reemplazables compatibles

Ejecucion de LH2 Confirme el inserto, los sellos y la extensién de baja temperatura seleccionados para el servicio 20 K
Conexiones

Disposicion ilustrada: un cuerpo recto compacto con dos extremos opuestos para soldadura a tope, tubo superior prolongado, brida de
vacio y volante manual

Conexiones de proceso Especifique el diametro exterior de la tuberia, el espesor de la pared, el material y la preparacion de la
soldadura.
Interfaz de aislamiento Defina la camisa, el limite de vacio y la longitud de extension por separado de la conexion al proceso.
Materiales
Cuerpo Acero inoxidable; confirmar el grado seleccionado
Internos / asientos Internos criogénicos seleccionados de metal y polimero; confirme los grados para LH2

Funciones de configuracion

* Inserto de valvula reemplazable
» Pequena huella de instalacion

» Conexiones de proceso en linea

Notas de seleccion

Los datos de la serie orientan la consulta y no confirman disponibilidad ni limites de funcionamiento aprobados para cada tamafio,
presion y ejecucion. Confirme la configuracion LH2 seleccionada y sus limites de presion en funcion de la temperatura.

La pagina de producto distingue las versiones estandar de las destinadas a temperaturas criogénicas mas bajas. Esta selecciéon LH2
exige confirmar la version adecuada; no debe utilizarse en su lugar una versioén estandar para -196°C.

Confirmar los limites de presién y temperatura, la compatibilidad de materiales, la limpieza para servicio de oxigeno, el alivio de presion del liquido atrapado y la
certificacion del conjunto seleccionado. PN, clase ASME y presion de tarado de alivio son valores distintos.
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